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Conception et Production ...

* GTCHE-12 Systeme de etirage du fil metallique par filiere

.. Facilité du étirage de fil avec systéme « dancer » (pantin de régulation de dévidage)
... Vitesse de étirage maximale pour des solutions de haute performance ...

. GTCHE-12 Systéme de étirage par filiére
(Equipé du systtme « Dancer =)

[l GTCE-9 Systéme de étirage par filiére
{Equipé du systéme « Dancer =)

» Composantes du Systéme (Machines)

Derouleur

Dispositif mécanique pour décapage du fil métallique
Machine a tréfiler (4 bobines)
Machine a nervures

Bobinoir

» Caractéristiques Technigues
Vitesse de production du systeme

(vitesse réglable, contrblable) : Max. 5.5 m/sec (type électronique) .

GDC-10 Dérouleur de fil (Decoiler)

n

Puissance de moteur: 2 Bobine 3 Bobine 4 Bobine
1. Bobine 37 kW 37 KW 37 kW
2. Bobine 37 kw 30 kw 30 kw
3.Bobine @ @@ @ eeeeee- 37 KW 22 kW
4, Bobine 37 kw
GTCE-2 Systéme de étiage par fllére (Mécanique) Spoolers 11 KW 11 KW 11 HW

Guidages aux rnulements
Diamétre de |'entrée du fil
Capacité de bobinage
Diamétre de bobine

:Systéme rafraichissement a au s
@ 10mm (max)

:2 tonnes (1 unité)
:600 mm.

Motre société se réserve le droit d'apporter, 3 tout moment, sans préavis,
toute modification de conception quiil juge utile a ses produits.
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