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7.5 Uretim Prosesi

7.5.1 Uretimin Kontrolii

e Empo Ltd. Sti. fabrikasindaki her tiirli iiretimi teknik resimlerle kontrol altina almistir. Bu resimler
DIN A0-A1-A2-A3-A4-AS formatlarinda iiretime verilerek imalatlar gerceklestirilmektedir.

e Uretim herbir makine icin baglatilan tasarim formuyla baslar. (EMP-F-019) A5 nolu asamaya
gelindiginde, iiretim igin imalat resimleri iiretim miidiirii tarafindan imalat sefine verilir. Imalat
sefinin, imalat planlamasma gore teknik resimlere teknik resim refakat formunu doldurmasiyla
iiretime baslanir. Uretimi teknik resim refakat formlar1 (EMP-F-023) yonlendirir. Uretilen parcalar
montaj masasinda gosterilen yerlerine kontrolleri yapildiktan sonra alinir. Kontroller, teknik resim ve
refakat formuna gore imalat sefi tarafindan kontrol edilir. Birimler arasi parca islemleri refakat formu
tarafindan belirlenir.

e Operatorler siirekli makine ve cihazlarin kullanimina haiz olduklar siirece ise alinirlar (EMP-F-013)
gerek duyduklarinda makineler i¢in kullanma talimatlarina bakabilirler.(S.1.T)

e Uretim yer alan 6lgme cihazlarimin kullanimi ve yeni getirilecek olan 6lgme izleme cihazlarmin
kullanimi ¢alisanlara egitim verilerek aktarilir. (EMP-F-04)

e Uretimde kullamlan makine ve teghizatlarin bakim ve kontrolleri Imalat Sefi tarafindan yapilir. Thtiyag
duyulan 6l¢me ve izleme cihazlar ilgili makinelerin yanlarinda bulundurulur ve bunlarin kalibrasyonu
ve bakimlar tiretim miidiirii, yonetici temsilcisi, imalat sefi,imalat ustabagi tarafindan yaptirilir.
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7.5.2 Uretim Saglanmasi Igin Proseslerin Gegerliligi

Empo Ltd. $ti. 1s1l islemi 6zel proses olarak tanimlamis bulunmaktadir. Isil isleme tabi tutulacak iiriinler
sevkiyat kontrol formu ile kayit altina alinarak, islemi yapacak ilgili firmaya gondermektir. ilgili 1s1l islem
firmas1 her {iiriin partisi i¢in yaptig1 deney sonuglarint Empo Itd. firmasina gondermekte bu sonuglarda
firma arsivlerinde saklanmaktadir. Gonderilen her parca ;fabrikaya giriste yeniden malzeme kontrol formu
yardimiyla kayit altinda tutulur. Yapilan Kaynak , per¢in v.b. islemlerin kontrolleri giinliik islem sonunda
gozle kontrol edilmektedir , ayrica ‘refakat kart1’ na islenerek kayit altina alinir.

7.5.3 Tanimlama ve Izlenebilirlik

e Empo Ltd. Sti. izlenebilirlik amaciyla gerekli olan kayit ve dokiimanlarin sistematik bir sekilde
belirlenmesi ve gerekli yerlerde hazir bulundurmasini saglamaktan sorumludur.

e Kalite sistemi hammaddelerin bilesenlerinin ve partilerinin biitiin prosesler sarisandaki kalite
durumlarini tanimlama imkani saglar. Bu tanimlamalar i¢in etiket, levha, uyarici isaretler vs.kullanilir.

e Sahada kullanilan malzemeler, hammaddeler, yar1 mamiil veya mamiil i¢in raflarda yazilarla herbir
makine i¢in yada stoklar icin alanlar tahsis edilmis bunlar belirtilmistir.
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